W0064BB

TECHNIC

standard

POPIS

Upevnéni hrudniho blokantu
CAM CLEAN pomocimailony a
popruhu pro CAM CLEAN.

Pfedni velky navazovaci bod
pro pfipojenislanovacich pomd-
cek nebo polohovani (EN 813,
EN358).

Identifika¢ni a metodicky stitek.

Ocelové postranni body pro
polohovani's moznosti nastave-
ni polohy (EN 358) jsou umisté-
ny symetricky a neprekazi pri
praci.

Spony Easy-lock umoznuji

velice snadné dotdhnuti a
nastavenipostroje.

NORMY

Ce 1019

EN 358:2018
EN 361:2002
EN 813:2008

MATERIALY

|

37 % nerezova ocel
33 % PAD
12 % PES
10 % EVA péna
@® 8 % polyetylen

sSingin
roc% g

Verze: 05/2022

PIné nastavitelny celotélovy Uvazek pro lanovy pfistup, polohovani
pracovnika a zachyceni padu s Easy-lock sponami a ocelovymi
komponenty.

VLASTNOSTI
ﬁ ROKY
M/L=1725¢ zaruka
TECHNICKA DATA
B C
S M/L
Alem/in] 65-80 / 25-31 75-100 / 29-39
Bem/in] 45-60 / 18-24 50-75 / 20-29
Clem/ft] 150-170 / 492-5.57 160-180 / 5.25-59

XL
85-130 / 33-51
50-75 / 20-29
175-205 / 5.74-6.73

Rovny zadni navazovaci bod
neprekazi pfi neseni batohu
nebo dychaciho pfistroje.

Predni a zadni navazovaci body
pro zachyceni padu (EN 361).

Dvé opletend materialova
poutka s nosnosti5 kg.

KLICOVE VLASTNOSTI

odolnost ocelovych
komponentd vi¢éi korozi je
testovana nastfikem v solné
komore po dobu 48 hodin

info@singingrock.cz

www.singingrock.cz
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SROVNANI

TECHNICstandard vs. TECHNIC standard (predchozigenerace)

predni velky navazovaci bod pro pfipojeni slaniovacich pomicek nebo polohovani

odolnost ocelovych komponentd vi¢i korozi je testovana néstfikem v solné komore po dobu 48 hodin

TECHNIC standard

UDRZBA A ZIVOTNOST

Zivotnost vyrobku zavisi na frekvenci pouZivani a prostied, ve kterém je
so 2 o . 2 v e . 5 - <D
pouzivan (pUsobeni vihkého prostiedi, pisky, soli, atd. Zivotnost vyrobku ) ( ((( m
snizuje). Bez pfihlédnuti k opotfebeni & mechanickému poskozeni a pfi dodr- A é 30°C
Zeni véech podminek uvedenych v navodu k pouziti, mdZe byt tento vyrobek

pouzivan 15 let od data vyroby a 10 let od data prvniho pouziti. chrarite chraite chrarte pfed  prani suseni ctéte

Avéak iz pfi prvnim pouziti mize dojit k takovému poskozeni, které zkrati predsoli  pfed UV  chemikaliemi navod
Zivotnost vyrobku pouze natoto prvni pouziti.

DALSI POHLEDY

\/

Dodatecné sloty na bedernim pasu umoz-
nuji bezpecné zavéseni drahého vybaveni
(motorova pilg, vrtacka...).

PRIBUZNE PRODUKTY
TECHNIC SPEED TECHNIC ANSI SPEED TECHNIC ANSI STANDARD TECHNIC PADDING
VELIKOST KOD VELIKOST KOD VELIKOST KOD VELIKOST KOD
S W0064BB02 S W0104BB02 S WO0103BB02 UNI WO0097BB00
M/L W0064BB03 M/L W0104BB03 M/L WO0103BB03
XL W0064BB05 XL WO0104BB05 XL WO0103BB05
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TECHNIC

PIné nastavitelny celotélovy Uvazek pro lanovy pfistup, polohovani
pracovnika a zachyceni padu se SPEED sponami a ocelovymi

speed komponenty.
POPIS
Upevnéni hrudniho blokantu Rovny zadni navazovaci bod
CAM CLEAN pomoci mailony a nepfekdzi pfi neseni batohu
popruhu pro CAM CLEAN. nebo dychaciho pfistroje.
Predni velky navazovaci bod
pro pfipojenislanovacich pomd- . p p
cek nebo polohovani (EN 813, Predni c}:zodnj n?JO(ZELG;;BOdY
EN 358). pro zachyceni padu .
Spony SPEED UmOiﬁUif plynulé QOceloveé posfrqnni body pro
a rychlé obléknuti a nastaveni polohovéni s moznosti nastave-
postroje s maximalnim komfor- ni polohy (EN 358) jsou umisté-
tem. ny symetricky a neprekazi pfi
praci.
Dvé opletend materialova s -
poutka s nosnosti5 kg. KLICOVE VLASTNOSTI
odolnost ocelovych
Identifikaéni a metodicky Stitek. komponentd vi¢ci korozi je
testovana nastrikem v solné
komore po dobu 48 hodin
NORMY VLASTNOSTI
EN 358:2018 ﬁ R§Y
EN 361:2002
EN 813:2008 M/L=2045g zaruka
MATERIALY TECHNICKA DATA
B C
S M/L XL
Alem/in] 65-80 / 25-31 75-100 / 29-39 85-130 / 33-51
Blem/in] 45-60 / 18-24 50-75 / 20-29 50-75 / 20-29
Clem/ft] 150-170 / 492-5.57 160-180 / 5.25-59 175-205 / 5.74-6.73

©® 37 % nerezové ocel
33 % PAD
12 % PES
10 % EVA péna

@ 8 % polyetylen
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SROVNANI

TECHNICspeedvs. TECHNICsteelspeed

velky pfedni ocelovy bod pro pfipojeni slanovacich pomdcek nebo polohovani (EN 813, EN 358)

odolnost ocelovych komponentd vi¢i korozi je testovana néstfikem v solné komore po dobu 48 hodin

oka pro polohovani sklopna dozadu, aby neprekazela pfi praci

TECHNIC steel speed

UDRZBA A ZIVOTNOST

Zivotnost vyrobku zavisi na frekvenci pouzivani a prostiedi, ve kterém je
pouzivan (pdsobeni vihkého prostfedi, pisky, soli, atd. Zivotnost vyrobku
snizuje). Bez pfihlédnuti k opotfebeni & mechanickému poskozeni a pfi dodr-
Zeni véech podminek uvedenych v navodu k pouziti, mdZe byt tento vyrobek

) (m

pouzivan 15 let od data vyroby a 10 let od data prvniho pouziti. chrarite chraite chrarte pfed  prani suseni ctéte
Avsak jiz pfi prvnim pouziti mdze dojit k takovému poskozeni, které zkrati predsoli  pfed UV  chemikaliemi névod
Zivotnost vyrobku pouze natoto prvni pouziti.
DALSi POHLEDY
Dodatecné sloty na bedernim pasu umoz-
nuji bezpecné zavéseni drahého vybaveni
(motorova pilg, vrtacka...).
PRIBUZNE PRODUKTY
TECHNIC ANSI SPEED TECHNIC STANDARD TECHNIC ANSI STANDARD TECHNIC PADDING
VELIKOST KOD VELIKOST ~ KOD VELIKOST kOD VELIKOST KOD
S WO0104BB02 S WO0063BB02 S WO0103BB02 UNI WO0097BB00
M/L W0104BB03 M/L WO0063BB03 M/L WO0103BB03
XL WO0104BB05 XL WO0063BB05 XL WO0103BB05
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